KNAUF

PtYNNE PODKtADY PQDJLOGOWE

na bazie siarczanu wapna/anhydrytu

Warunki eksploatacii




Zasady eksploatacji podktadéw anhydrytowych

ZASADY PIELEGNACIJI
| EKSPLOATACII

Aby zapewnic¢ dlugotrwate i bezawaryjne uzytkowanie podtdg z ptynnymi podktadami na bazie

siarczanu wapnia (zwanych dalej ptynnymi podktadami anhydrytowymi), nalezy przestrzegac

podstawowych zasad pielegnacii i eksploatacji. Wymagania okreslone zostaty na podstawie

analizy materiatowe] oraz do$wiadczen zwigzanych z uzytkowaniem podtog.
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Urzqdzenie CM stuzqce do badania wilgotnosci
resztkowej
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Test foliowy

PROCES WYGRZEWANIA

1. Schniecie

Proces schnigcia ptynnych podkiadéw an-
hydrytowych nie powinien byé¢ zakiécony.
Zasadniczo schnigcie podktadu zalezy od
temperatury, wilgotnosci powietrza, szybkosci
wymiany powietrza oraz gruboéci podkfadu.
Przez pierwsze 2 dni plynny podkiad nalezy
chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, spo-
wodowanym przeciggami oraz przed mocnym
nasfonecznieniem. Po tym czasie zaleca sie

2. Metoda wygrzewania

pomieszczenia dostatecznie wietrzy¢, tworzqc
przeciqgi. Samo uchylenie okien moze byé nie
wystarczajqgce. Nie hamowaé procesu wysycha-
nia poprzez przykrywanie podktadu materiatami
budowlanymi. W przypadku podkiadu grzew-
czego, konieczne jest przeprowadzenie procesu
wygrzewania.

plynnych podktadéw grzewczych

> Caly proces wygrzewania nalezy zapisaé
w protokole, ktéry znajduje sie na ostatie;
stronie tej instrukciji.

Y Proces wygrzewania mozna rozpoczqgé, po 7
dniach od dnia wykonania podkfadu.

> Wygrzewanie rozpoczqé ustawiajgc tempe-
rature zasilania 25°C.

Y Po kolejnych trzech dniach podniesé tempe-
rature zasilania do temperatury maksymalnej,
nie wyzszej niz 55°C. Alternatywnie mozna
réwniez podnosié¢ temperature 0 50°C/dzier.
Maksymalng temperature nalezy utrzymywaé
az do wyschniecia ptynnego podktadu anhy-
drytowego. W przypadku stosowania ogrze-
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Dni po wylaniu

wania podtogowego niskotemperaturowego,
dla kidrego osiggniecie maksymalnej temp.
wygrzewania 55 stopni z okre$lonych powo-
déw jest niewykonalne, jako maksymalng na-
lezy uzy¢ temp. rekomendowangq przez produ-
centa systemu. Nalezy sie jednak liczy¢ z tym,
Ze sfosowanie nizszej temperatury spowoduje
wydtuzenie procesu osuszania podktadu.

> Po ok. 10-12 dniach grzania maks. tempera-
turq zaleca sie wykonanie tzw. ,testu foliowe-
go"Folie o wymiarach 0.5 m x 0.5 m przyklei¢
do podktadu za pomocq ta$my samoprzylep-
nej, zwracajqc uwage na szczelne pofgczenie
krawedzi folii z podktadem. Po 12 godz. od-
klei¢ folie. Jezeli na folii od strony podktadu
pojawi si¢ zaroszenie, nalezy kontynuowad
wygrzewanie, jezeli jest sucha mozna obnizyé
temperature az do osiggniecia temperatury
powierzchniowej podkiadu na poziomie 15-
18°C. Proces wygrzewania nalezy wykony-
waé przed utozeniem posadzki.

> UWAGA: test foliowy nie zastepuje

badania wilgotnosci resztkowej CM.



Badanie wytrzymatosci powierzchniowej
na rozciqganie, tzw. ,pull off”

Stosowaé srodki gruntujgce odpowiednie dla

rodzaju posadzki

Naprawa peknigé

Dopuszczalne tolerancje rownosci powierzchni
podktadu zgodnie z normg DIN 18202

Odstep punktdw
pomiarowych (m)

do 0,1
do 1,0
do 4,0
do 10,0
do 15,0

Dopuszczalne
tolerancje rownosci (mm)

3. Okreslenie wilgotnosci
resztkowej

Przed aplikacjg posadzki nalezy bezwzglednie
sprawdzié¢ zawartoéé wilgotnoéci resztkowej za
pomocq wilgotno$ciomierza CM. Gotowos¢ do
uktadania oktadzin zostaje osiggnieta przy na-
stepujqcych poziomach wilgotosci resztkowei:

> Podkiad grzewczy: < 0,5 CM-%

> Podkiad nieogrzewany: < 0,5 CM-%

4. Powierzchnia podktadu

Plynne podkiady anhydrytowe produkowane
na bazie spoiw firmy KNAUF posiadajg po-
wierzchnie o wysokich parametrach wytrzyma-
tosci powierzchniowej. Na powierzchni pfyn-
nych podkfadéw nie wystepuje warstwa tzw.
skérki wapiennej (spieku) i w zwigzku z tym nie
ma koniecznoéci jej szlifowania. Informacja ta
nie zwalnia jednak firmy wykonujqcej posadz-
ke z obowigzku dokonania oceny powierzchni
plynnego podktadu anhydrytowego zgodnie
z informacjq techniczng Polskiego Stowarzy-
szenie Posadzkarzy IT 2/4/2022 ,Ocena
i obrébka powierzchni ptynnych podktadéw na
bazie siarczanu wapnia”.

5. Naprawa peknigc

Pekniecia w ptynnych podktadach anhydryto-
wych wystepujg bardzo rzadko. Jezeli jednak
sie pojawiq, nalezy je naprawi¢ zgodnie z opi-
sang ponizej technologig:

Y pekniecia naprawiaé po zakorczeniu procesu
wygrzewania

> mikropekniecia i rysy do 1 mm - wypetnié ni-
skowiskozowq zywicq epoksydowg np. Knauf
FE Impragnierung

? rysy 1,0-5,0 mm — wypetni¢ zywicq epoksy-
dowgq; w zaleznosci od szerokosci rysy, ewen-
tualnie wypetni¢ mieszankg zywicy epoksy-
dowej, zmieszanej z mielonym anhydrytem
lub gipsem

2 miejsce, w ktérym wykonano naprawe peknie-
cia posypaé piaskiem kwarcowym.

Zasady eksploatacji podktadéw anhydrytowych

6. Aplikacja posadzek

7 Przyscienne tasmy dylatacyjne obcigé dopiero
po ulozeniu posadzki.

7 Przed aplikacjg posadzki, ptynne podktady an-
hydrytowe nalezy wczeéniej zagruntowaé. Do
gruntowania stosowaé $rodki gruntujgce odpo-
wiednie dla rodzaju kleju i posadzki.

> Miejsca narazone na kontakt z wodq zabezpie-
czy¢ ptynngq folig np. Knauf Hydro Flex.

¥ Plytki ceramiczne/glazura - do klejenia zaleca
sie stosowanie klejéw cienko- i $redniowar-
stwowych, wigzgcych hydraulicznie, zgodnie
z PN EN 12004. W przypadku plytek wielko-
formatowych (format wiekszy od 0,1 m?, np. 33
x 33 cm) zaleca sie stosowanie elastycznych
klejéw szybkowigzgcych lub $rodkéw gruntu-
jacych, zapobiegajgcych przedostawanie sie
wody zarobowej do podkfadu. Firma KNAUF
rekomenduje sprawdzony systemem skfadajgcy
sie ze $rodka gruntujgcego Knauf Estrichgrund
i kleju Knauf Flexkleber Multi.

> Wykladziny dywanowe, PCV - do wykladzin
dywanowych, PCV i linoleum stosowaé odpo-
wiednie kleje przeznaczone do tego celu. W
przypadku uktadania cienkich wykfadzin (np.
PCV) stosowane jest w praktyce wczesniejsze
zagruntowanie powierzchni wylewki $rodkiem
gruntujgcym np. Knauf Estrichgrund oraz ufo-
zenie wylewki cienkowarstwowej np. Knauf

N430.

> Parkiet — nalezy przestrzegaé instrukcji obrébki
producenta parkietu oraz producenta kleju dla
wybranego rodzaju parkietu. Wymogi stawiane
podkiadom podtogowym w odniesieniu do po-
sadzek z drewna okresla instrukcja ITB , warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowla-
nych — cze$é B: roboty wykoriczeniowe — zeszyt
2: posadzki z drewna i materiatéw drewnopo-
chodnych.
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PROTOKOt

Budowa Kierownik budowy
wygrzewania
1’ nneqao od qudu Srednia grubos¢
p Y g p System ogrzewania podktadu
podfogowego L
Provkeve min max
an h)’d ryfoweg (o) Data wykonania rzykryae L”'
ptynnego podktadu grzewezye
w mm
Data Temperatura zasilania w °C Podpis
Rozpoczecie wygrzewania
(wygrzewac a7 do osiggnigcia gotowosci do uktadania posadzek)
Data suche: TAK/NIE Podpis
Wstepna kontrola schnigcia
test foliowy
Data Wilgotnos¢ resztkowa w % Podpis
Wiasciwa kontrola schniecia
badanie (M
Data Temperatura zasilania w °C Podpis
Obnizanie temperatury zasilania
Zakoiczenie wygrzewania Data Temperatura zewnetrzna w °C Podpis
(podktad podtogowy gotowy do uktadania posadzki)
miejscowo$é/data podpis

Zmiany techniczne zastrzezona. Zawsze obowiqzuje aktualne wydanie. Nasza gwarancja dotyczy tylko i wylgcznie wysokiej jakoéci naszych produktéw. Informacje dotyczqce
zuzycia, ilodci i wykonania stanowiq wartoéci szacunkowe wynikajgce z doswiadczenia. W przypadku odmiennych warunkéw lokalnych nalezy je do nich dostosowaé. Zawarte
informacje odpowiadajq naszej aktualnej wiedzy technicznej. Nie zawarto catosci ogdlnie przyjmowanych zasad sztuki budowlanej, przepiséw techniczno-budowlanych, zwigza-
nych norm i wytycznych, ktére obok zasad montazowych muszq byé przestrzegane przez wykonawce. W szelkie prawa zastrzezone. Zmiany, dodruk oraz dalsze przekazywanie
kopii, réwniez fragmentéw, w postaci drukowanej lub elekironicznej, wymaga wyraznej zgody Knauf Sp. z o.0., Swiatowa 25, 02-229 Warszawa. Osiggniecie konstrukcyjnych
i fizycznych wlasciwoéci systeméw Knauf jest mozliwe, gdy zapewnimy wytqgczne stosowanie skiadnikéw systemowych Knauf lub zalecanych przez Knauf.

Knauf Sp. z o.0. G @ KnaufPolska
Dziat Techniczny KnaufBudowaiRemont

Tel.: + 48 22 369 5186

biuro@knauf.com

www.knauf.pl



