KNAuf

WYLEWKI ANHYDRYTOWE
na ogrzewanie podtogowe

NAJLEPSZE




OGRZEWANIE PODtOGOWE JAKA WYLEWKA NA

NOWOCZESNY SPOSOB OGRZEWANIE PODLtOGOWE?
NA OGRZEWANIE WNETRZ

Ogrzewanie podiogowe stato sie w ostamich latach bardzo popularne. Dlaczego? Posia-

W jezyku potocznym podfoga to powierzchnia, po kiérej
chodzimy. Tymczasem parkiet, plytki kamienne czy ceramiczne
to tylko posadzka, inaczej okladzina podtogowa. Podtoga
natomiast skfada sie z widocznej posadzki oraz podktadu pod-
togowego, nazywanego potocznie wylewkq lub jastrychem.

da wiele zalet, kiére powodujg, ze inwestorzy chetnie podejmujg decyzje o jego instalacii:

* lepszy komfort ciepfa we wnetrzach, poniewaz posadzka stanowi jeden wielki grzejnik,
a temperatura przy stopach jest okoto 2°C wyzsza niz w okolicy gtowy, co kazdy czfo-

W przypadku ogrzewania podfogowego ogromne znacze-
wiek odczuwa jako najwyzszy komfort cieplny

nie ma wybdr odpowiedniego podkiadu, czyli wylewki, aby
zapewnita one optymalne przenikanie ciepta z ogrzewania
podfogowego do wnetrza, byta idealnie réwna i stanowita
doskonate podtoze pod oktadziny podiogowe.

* tansza eksploatacja, poniewaz ogrzewanie podtogowe jako instalacja niskotemperatu-
rowa podnosi sprawnos¢ kotfa kondensacyjnego lub pompy ciepta, dzieki czemu male-
iq koszty za energie

* ogromna swoboda w aranzacji nowoczesnych wnetrz bez grzejnikéw

* mozliwos¢ stosowania wielu rodzajéw okfadziny podtogowej takich jak plytki ceramicz-
ne i kamienne matego i duzego formatu, panele drewniane i deski warstwowe, wykia-
dziny elastyczne i dywanowe.




WYLEWKA ANHYDRYTOWA
— NAJLEPSZY WYBOR

Sprawdzonym i najlepszym podktadem podfogowym na
ogrzewanie podfogowe jest wylewka na bazie anhydryty,
kiéry z chemicznego punkiu widzenia jest bezwodnym siar-
czanem wapnia (CaSO4), nieszkodliwym dla zdrowia czto-
wieka. Zaréwno wylewki jak réwniez spoiwa do produkgii
wylewek anhydrytowych Knauf posiadajq akiualny Atest Hi-
gieniczny oraz Srodowiskowq Deklaracje Produkiu wydang
przez Instytut Budownictwa i Srodowiska w Berlinie.

Anhydrytowe podkiady podiogowe charakteryzujq sie
duzq wytrzymatosciq, stabilng formg podczas wigzania i
wysychania oraz wysokim wspodtczynnikiem przewodzenia
ciepla, co powoduije, ze w potgczeniu z systemem ogrze-
wania podfogowego  stanowig one energooszczedny
podkiad grzewczy, kiéry szybko reaguje na zmiany tfempe-
ratury i pomaga zredukowad koszty zuzycia energii.
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Wylewki anhydrytowa posiadajg wysokie parametry wy-
frzymafosciowe, kiére pozwalajg na zredukowanie grubosci
podkiadu o 20% w poréwnaniu do tradycyjnych podkiadéw
cementowych, a uzyskang w ten sposéb réznice wysokosci
mozna wykorzysta¢ na pofozenie pod ogrzewaniem podfogo-
wym dodatkowej izolacji termicznej lub izolacji od dzwigkéw
uderzeniowych.

WYLEWKI ANHYDRYTOWE
KNAUF:

* Szybko sie nagrzewajq i grzejg réwnomiernie na cafej powierzch-
ni, a fo dzieki wysokiemu wspotczynnikowi przewodzenia ciepta
oraz plynnej konsystencji bez pecherzy powietrza, kidre izolujg
przeptyw ciepta.

* Wigzq bez skurczu i tzw. efektu miski, dzieki czemu ryzyko po-
wstania odksztatcen, peknie¢ czy zarysowarn jest bliskie zeru.

* Proces wygrzewania instalacji ogrzewania podtogowego mozna
rozpoczqé juz po 7 dniach, czyli 4 razy szybciej niz w przypadku
wylewki cementowej, kiéra potrzebuje az 28 dni. Dzigki temu wy-
lewki te szybciej wysychajq.

* Tworzq réwne i gladkie powierzchnie, dzieki czemu mozna obni-
2y¢ koszty zwigzane z dalszymi pracami wykorczeniowymi np.
poprzez oszczedno$é kleju w przypadku ukfadania terakoty lub
gresu.

* Mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach mieszkalnych, réwniez
w kuchniach i tazienkach. W tfazienkach zaleca sie stosowanie
hydroizolaciji, np. folii w ptynie Knauf Hydro Flex.

* Stanowiq doskonate podfoze pod wszelkiego rodzaju oktadziny
podiogowe.

* Wykonuie sig je szybko i sprawnie bez wielkiego bafaganu na placu
budowy.

Zalety:

&

wysoka przewodno$é rowna
cieplna powierzchnia

by

wysokie parametry niska grubo$¢
wytrzymatosciowe podktadu

‘ -
IS
mozliwo$¢ wezesnego stafa jednorodna nie wymaga szybki, fatwy
uzytkowania konsystencja szlifowania montaz
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przewodzenie ciepta

czas nogrzewania

gruboé¢ podktadu

skurcz w czasie wigzania

zbrojenie podkiadu

uruchomienie ogrzewania

czas wysychania

parametry wytrzymato-
Sciowe

wymagania normatywne

produkcja

konsystencja

przekréj

wykonanie

WYLEWKA ANHYDRYTOWA KNAUF

FE 50 LARGO
1.4 - 1,66 W/mK

temp. powierzchniowq jasirychu 29 C uzuskujemy

po 0,5 h*

3,5 cm powyzej rur ogrzewania podfogowego
nie wystepuje
nie wykonuije sie (brak skurczu)

mozliwe po 7 dmiach

od momentu uruchomienia ogrzewania podfogo-
wego ok. 14 dni

wytrzymatosé na 4ciskanie: 25 N/m?, na zginanie

5N/m?

Deklaracja Whasciwosci Uzytkowych zgodna
z Normg PN-EN 13813.

w petni automatyczna produkcja, komputerowe
dozowanie sktadnikéw pozwala na utrzymanie
wysokiej jakosci produkt jednakowych parametrach

JG-

KONWENCJONALNA WYLEWKA
CEMENTOWA

z reguly firmy, produkujgce jastrychy na budowie
nie okreslajq tych danych

tfemp. powierzchniowq jasirychu 29 C uzuskujemy
po 1,2h*

min. 4,5 cm powyzej rur ogrzewania podtogowego

duzy skurcz powodujgey czesto odksziatcenia
zwane efktem ,miski”

konieczno$¢ wykonania
mozliwe po 21-28 dmiach

od momentu uruchomienia ogrzewania podfogo-
wego ok. 14 dni

z reguly firmy, produkujace jastrychy na budowie
nie okreslajq tych danych

z reguty, brak wymaganych dokumentéw okreslo-
nych w PN-EN13813

reczne dozowanie sktadnikéw, jako$¢ produk-
fu w duzym sfopniu uzalezniona od czynnika
ludzkiego

wiasciwosci samopoziomujqce

wymagajgca utozenia recznego

ANHYDRYTOWY PODKtAD GRZEWCZY:

Oktadzina wierzchnia

Wylewka
Knauf FE 50 LARGO
> 35mm ponad rurkg

Warstwa rozdzielcza

(folia)

CIEPLO DWA RAZY SZYBCIEJ

liczby nie klamiq. Z badan, jakie przeprowadzo-
no w Instytucie Badan Materiatowych w Stuttgarcie
(Niemcy), jednoznacznie wynika, ze podkiad anhy-
drytowy nagrzewa sie ponad dwa razy szybciej od
cementowego.

A

Brzegowa tasma
dylatacyjna

Instalacja ogrzewania
podiogowego

Warstwa izolacyjna
(styropian)

Strop masywny

A temperatura [°C]
36

35
34
33
32
31

30
2 max temp. powierzchniowa 29 °C

8 zgodnie z EN 1264-2
27
26
25
24
23

dwukrotnie szybszy czas nagrzewania
ptynnego podktadu anhydrytowego

\/

2 3 4 5 6
05 1.2 czas [h]

Rys. 1.

Wyniki badania nagrzewania podkiadéw wykonanego w Instytucie
Badan Materiatowych w Stutigarcie: 1-35 mm podkiad anhydrytowy;
2-45 mm podkfad cementowy

Niewielka bezwladnoséé cieplna anhydrytu sprawia, ze istnieje mozliwo$¢ sterowania temperaturg
ogrzewania podfogowego, a sama plyta grzeje réwnomiemie catq powierzchnig. Wihasciwosé ta ma duzy wptyw
na prawidfowe i efekiywne funkcjonowanie nowoczesnych systeméow ogrzewania podfogowego.
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LOGISTYKA | PRODUKCJA

Wylewki anhydrytowe dostarczamy na terenie catej Polski, w postaci:

@ Gotowej suchej mieszanki
KNAUF FE 50 LARGO

Komponenty do produkgji
podkiadéw anhydrytowych
do mieszarek samochodowych

( Durhydrit MW, Duralpha M 2011)

@ Komponenty do produkcji podkiadéw
anhydrytowych fabrycznie produkowanej
$wiezej zaprawy (Durhydrit F plus,

Duralpha F2003)

Masz pytania? Chcesz sie dowiedzieé wiecej? Skontaktuj sie z doradcami Knauf

pomorskie, podlaskie, warminsko-mazurskie, wielkopolskie, zach.-pomorskie

Tel. 601 394 154

| Wojewédztwa: kujawsko-pomorskie, lubuskie, tédzkie, mazowieckie,

$wietokrzyskie, $lgskie

| Wojewédztwa: dolnoslgskie, lubelskie, matopolskie, opolskie, podkarpackie,
Tel. 601 964 634

k”ﬂ"f www.knauf.pl / f KnaufPolska / KnaufBudowaiRemont




