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Ocena i obrébka powierzchni
pltynnych podkiadoéw na bazie

siarczanu wapnia

1 Informacje ogdine

Ptynne podkiady podtogowe na bazie
siarczanu wapnia (zwane dalej ptynnymi
podktadami), sprawdzity si¢ w ciagu
dziesiecioleci w zastosowaniu
wewnetrznym ze wzgledu na
réznorodnos¢ ich zalet z punktu widzenia
wihasciwosci technicznych.

Ptynne podktady odznaczajg sie zwartg
strukturg. Tworzg réwng i trwatg
powierzchnig. Stanowig wiasciwy podktad
pod wszelkie powszechnie stosowane
posadzki.

Zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
wiedzy technicznej uwaza sie, ze ptynne
podktady wymagajg szlifowania. Ze
szlifowania powierzchni mozna jednak
zrezygnowac, jesli ptynny podktad
wykazuje powierzchnie o wystarczajgco
dobrej jakosci w odniesieniu do jego
przeznaczenia. Podobnie jak ma to
miejsce w przypadku wszelkich innych
podktadéw, kontrole i ocene powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ przed utozeniem
posadzki. Wykonuje sie jg np. przy
pomocy rysika, miotka, testu zwilzalnosci.

Niniejsza instrukcja podaje praktyczne
wskazowki oraz zalecenia dotyczace
kontroli, oceny i obrobki powierzchni
ptynnych podktadéw. Ma to umozliwi¢
fachowcowi wykonujacemu podktad i
posadzke dokonanie oceny powierzchni
ptynnego podktadu i stwierdzenie, czy
dana powierzchnia jest wystarczajgca w
odniesieniu do celu uzytkowania, czy
konieczna jest dalsza obrobka
powierzchni lub czy powierzchnia
ptynnego podktadu posiada wady
powstate na etapie jego wykonania.

2 Wiasciwosci powierzchni -
kontrola, ocena i obréobka

2.1 ,,spiek”, ,,skorka wapienna“

W trakcie schnigcia, w wyniku
podciggania kapilarnego woda
transportowana jest na powierzchnie.
Rozpuszczone w niej ewentualnie
substancje (np. wapn, dodatki
modyfikujgce) moga osadzac sie na
powierzchni podktadu i tworzy¢ tak zwane
,Spieki” lub tak zwang ,skérke wapienng”.
Majg one grubos¢ stanowigcg utamki
milimetra i sg matowe lub potyskuja.
Wystepowanie tego rodzaju warstwy
mozna stwierdzi¢ wizualnie, wzgl. poprzez
test rysikiem lub wykonujgc badania
wytrzymatosci powierzchniowej. Spieki sg
zalezne od materiatu i moga wystgpi¢
takze w przypadku nienagannie
wykonanych podktadéw. Mogg one
zmniejszac przyczepnos¢ pomiedzy
podktadem a posadzka i nalezy je w
zwigzku z tym usungc¢ poprzez
zeskrobanie lub podszlifowanie.

2.2 Rzadziej wystepujace wtasciwosci
powierzchni

Opisane w punktach 2.2.1 do 2.2.4
wiasciwosci powierzchni wystepujg rzadko
i stanowig wyjatkowy przypadek.

2.2.1 twarde skorupy

Podobnie do warstwy spieku, w wyniku
nagromadzenia srodkéw wigzacych i/ lub
dodatkéw modyfikujacych, na powierzchni
podkiadu moze powsta¢ silnie utwardzona
warstwa, ktéra uniemozliwia schniecie.
Pod obcigzeniem oddziela sie ona od
podktadu. Te wadliwg przyczepnos$¢
mozna stwierdzi¢ stosujgc kontrole przy
zastosowaniu miotka. Twarde skorupy
mozna czgsciowo odkug¢, jednak w
kazdym przypadku powierzchnie nalezy
zeszlifowac¢ lub sfrezowaé.



Przeglad: Metody kontroli i oceny, jak rowniez sposoby obrébki w celu

przygotowania powierzchni podktadu

wiasciwos¢é powierzchni
podkiadu

kontrola i ocena

sposoby obrébki*

1 warstwa spieku / skérka
wapienna

wizualna, test rysikiem; w
razie watpliwosci badanie
wytrzymatosci
powierzchniowej

podszlifowanie,
zeskrobanie

2 twarda skorupa
miotkiem

test poprzez uderzenie

skucie, zeszlifowanie,
sfrezowanie, srutowanie

naloty wizualna

zamiatanie

4 miekka, maczysta
powierzchnia

wizualna, test rysikiem; w
razie watpliwosci badanie
wytrzymatosci
powierzchniowej

zeszlifowanie

5 niewystarczajgca
chtonnosé

badanie zwilzalnosci

szczotkowanie
maszynowe,
podszlifowanie, rzadziej
zeszlifowanie

6 zanieczyszczenia

kontrola wizualna

szczotkowanie
maszynowe, szlifowanie
czyszczace

* Po zastosowaniu wszystkich sposobow obrobki powierzchnie podkiadu nalezy
dokfadnie oczysci¢ przy uzyciu odkurzacza przemystowego.

2.2.2 Naloty

Naloty réwniez powstajg w wyniku
procesow transportu w obszarze przekroju
poprzecznego podktadu. Rozpuszczone w
wodzie substancje (sole) krystalizujg sig
na powierzchni podktadu. Mozna je tatwo
dostrzec gotym okiem i usung¢
zamiatajgc. . Naloty te nie majg wyptywu
na techniczne wtasciwosci podktadu.

2.2.3 Miekka, maczysta powierzchnia
Jezeli podczas wykonywania ptynny
podktad zostanie przewodniony, woéwczas
w jego gornej strefie brzegowej moze
gromadzi¢ sie spoiwo oraz inne drobne
sktadniki i prowadzi¢ do powstania
jasniejszych warstw milimetrowej
grubosci. Warstwy te wykazujg sie
mniejszg twardoscig powierzchni. Obszary
te mozna sprawdzi¢ za pomocg rysika lub
badania wytrzymatosci powierzchniowe;.

W przypadku nie wystarczajgcej
wytrzymatosci powierzchni, gorng warstwe
nalezy zeszlifowa¢ az do pojawienia sie
ziaren wypetniacza (ew. w przypadku
podktadoéw drobnoziarnistych az do statej
matrycy podkiadu).

2.2.4 Niewystarczajaca chtonnos¢
Podktady powinny by¢ réwnomiernie
chtonne po to, by méc przyjaé konieczne
do potozenia posadzki substancje
pomocnicze (grunty, masy szpachlowe,
zaprawy klejowe). Chtonno$¢ zostaje
stwierdzona poprzez badanie zwilzalnosci.
Niewystarczajgca chtonnos¢
spowodowana jest zbyt szczelng
powierzchnig i moze zosta¢ usunieta
poprzez uszorstnienie (szczotkowanie
maszynowe lub podszlifowanie, rzadziej
zeszlifowanie).

2.3 Zanieczyszczenia spowodowane
pracami budowlanymi po wykonaniu
podkiadu

Zanieczyszczenia powierzchni podktadu
ciatami obcymi takimi jak: resztki zaprawy,
farby i tynku, zabrudzenia, pyt, ttuszcz i
olej zmniejszajg przyczepnos¢. Mozna je
dostrzec gotym okiem.

Zgodnie z wymogami VOB cze$¢ C
podkiad przed potozeniem posadzki
nalezy dokfadnie oczysci¢. Pozostatosci
po szlifowaniu nalezy usungé za pomocg
odkurzacza przemystowego.

3 Objasnienia dotyczgce réznych
mechanicznych sposobéw obrobki
powierzchni

Zeskrobanie:

Miedzy 6. a 48. godzing po montazu
gorna warstwa podkiadu (,skérka”) jest
jeszcze miekka i moze zosta¢ usunieta
przy uzyciu odpowiednich narzedzi do
zeskrobywania. Nalezy zwrdci¢ uwage na
to, by poprzez proces zeskrobywania pory
powierzchni podktadu nie zostaty
zasypane czgsciowo mokrymi jeszcze
pozostatosciami skrobania.

Skuwanie:
Usuwanie twardych skorup przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

Szczotkowanie maszynowe:
Oczyszczanie i uszorstnienie powierzchni
podktadu przy uzyciu stalowej szczotki i
maszyny.

Podszlifowanie:

Szlifowanie powierzchni podktadu przy
uzyciu szlifierki i papieru $ciernego o
ziarnistosci 16. Grubos¢ podktadu w
wyniku tego procesu pozostaje
praktycznie niezmieniona.



Szlifowanie czyszczace:

Mamy tu do czynienia z podszlifowaniem
w celu oczyszczenia powierzchni
podkiadu.

Zeszlifowanie:

Szlifowanie wadliwej powierzchni
podktadu, w wyniku ktérego usunieta
zostaje gorna warstwa podktadu.

Sfrezowanie:
Usuwanie warstwy wierzchniej podktadu
przy pomocy frezarki.

Srutowanie:

Usuwanie warstwy wierzchniej podktadu
przy pomocy Srutowania. Przed
Srutowaniem nalezy dobra¢ odpowiedni
rodzaj $ruciny.

Odsysanie:

dogtebne oczyszczenie poréw oraz
powierzchni podktadu przy uzyciu
wydajnego odkurzacza przemystowego.

4 Metody badan

4.1 test rysikiem (siatka zarysowan)
Powierzchnia podktadu zostaje zadrapana
w taki sposéb, aby powstata siatka
zarysowan o wymiarach oka ok. 10 mm.
Badanie wykonuje sie przy uzyciu
odpowiedniego rysika i szablonu. Jezeli
podczas wykonywania badania wystepuje
znaczna ilos¢ i wielkos¢ wykruszen w
miejscu przecinajgcych sie zarysowan,
wowczas test uznaje sie za niezaliczony.
Prébe powinien przeprowadzac
doswiadczony fachowiec.

4.2 Badanie poprzez uderzenie
miotkiem

Wykonuije sie uderzenie mtotkiem bez
uzycia sity pod katem ok. 45 do 60°.
Ciezar mtotka powinien wynosi¢ ok. 500 g
(np. mtotek slusarski). Jesli wystepuje

twarda skorupa, woéwczas wykrusza sie
ona w kawatkach wielkosci monet, a
lezgca ponizej warstwa nie jest stabilna.
Probe powinien przeprowadzaé
doswiadczony fachowiec.

4.3 Badanie zwilzalnosci

W przypadku tego testu na oczyszczony i
suchy podktad nanoszone jest ok. 2 ml
wody, (odpowiada to pojemnosci kapsla
od butelki). Nastgpnie mierzymy czas

potrzebny do catkowitego znikniecia wody.

Jesli w ciggu trzech minut woda nie
wsigknie, wowczas mozna stwierdzi¢, ze
chtonnos¢ podkiadu jest zbyt niska
(podejrzenie twardej skorupy). Wynik
powinien by¢ oceniany wraz z innymi
badaniami.

4.4 Badania uzupetniajace

Jesli po zastosowaniu powyzszych metod
badan nie jest mozliwe dokonanie
niepozostawiajgcej watpliwosci oceny
powierzchni podktadu, dalszej oceny
mozna dokona¢ badajac wytrzymato$c
powierzchni na odrywanie, prébnego
sklejenia lub badania odpornosci na
odzieranie. Nie sg to jednak badania
standardowe.

4.4 .1 Badanie wytrzymatosci powierzchni
na odrywanie.

Na suchy i oczyszczony podktad
naklejane sg za pomocg specjalnego kleju
trzpienie miernicze ze stali o Srednicy 50
mm i wysokosci 25 mm.

Po zwigzaniu kleju (po ok. godzinie)
trzpienie miernicze zostajg podciggniete
ku gorze przy uzyciu urzadzenia do
badania wytrzymatosci powierzchni.
Wymagana w tym przypadku zmierzona
sita (N) zostaje podzielona przez
podstawe trzpienia (mm?) i w ten sposob
otrzymuje sie warto$¢ wytrzymatosci na
odrywanie powierzchni podktadu (N/mm?).
Niektore urzgdzenia bezposrednio

wskazujg warto$¢ wytrzymatosci na
odrywanie (np. urzadzenie DYNA Estrich).
Wymagana wytrzymatos¢ powierzchni na
odrywanie zalezy od sposobu
uzytkowania. Wartosci orientacyjne
mozna znalez¢ w karcie informacyjnej
BEB ,Wytrzymatos¢ powierzchni na
odrywanie i przyczepnosc¢ podtég;
Informacje ogdine, badanie, wptywy,
ocena™. Wskazéwke dotyczaca
przeprowadzania badania wytrzymatosci
powierzchni na odrywanie mozna znalez¢
w instrukcji ,Badanie wytrzymatosci
powierzchni ptynnych podktadéw na bazie
siarczanu wapnia na odrywanie przy
uzyciu urzgdzenia DYNA Estrich -
informacje ogoine, badanie, ocena™.
4.4.2 Préba sklejania i odpornos¢ na
odzieranie

Na suchym i oczyszczonym podktadzie
przeprowadzane jest probne sklejenie z
zachowaniem wszystkich zaplanowanych
operacji (szpachlowanie, gruntowanie
itp.), przed montazem posadzki. Sita,
potrzebna do usuniecia posadzki po
catkowitym zwigzaniu kleju pokazuje
zdolnos¢ podktadu do przyklejenia
posadzki. Ponadto obraz wytomu jest
zrédtem wielu informaciji. Jesli w
oderwanej probce klepka parkietowa lub
ptytka ceramiczna przywiera do podktadu
a w podktadzie widoczne jest
charakterystyczne uziarnienie, wskazuje
to na dobrg jako$¢ powierzchni.

4.4.2.1 Badanie w przypadku parkietu
Diuto trzymane jest pionowo, przy czym
spodni koniec dotyka bocznej powierzchni
naklejonej klepki parkietowej. Klepka
parkietowa zostaje oddzielona w wyniku
poziomego uderzenia miotkiem w dolng
czesc¢ diuta. Okreslenia sity uderzenia
wymaga od osoby wykonujgcej badanie
duzego doswiadczenia.



4.4.2.2 Badanie w przypadku ptytek
ceramicznych.

Plytka zostaje odkuta przy uzyciu mtotka i
dtuta. Okreslenia sity uderzenia wymaga
od osoby wykonujgcej badanie duzego
doswiadczenia

4.4.2.3 Badanie w przypadku
elastycznych i tekstylnych wyktadzin
podtogowych.

Badanie polega na badaniu odpornosci na
odzieranie. Z naklejonej wykfadziny
wycinane sg pasy o szerokosci 50 mm.
Pasy zdzierane sg przy uzyciu wagi
sprezynowej (pionowy kierunek sity do
powierzchni). Minimalna sita odzierajgca
nie moze by¢ mniejsza niz 50 N
(odpowiada ciezarowi 5 kg).

Dodatkowe wskazowki

W celu wyréwnania chtonnosci,
powierzchnie podktadu powinny by¢
zagruntowane. Niektorzy producenci
oferujg systemy klejenia, ktére nie
wymagajg gruntowania. Zawsze nalezy
stosowac sig do zalecen producenta.

Na odpowiednio zagruntowanych
ptynnych podktadach na bazie siarczanu
wapnia mozna stosowac¢ cementowe
masy samopoziomujgce oraz kleje do
ptytek ceramicznych.
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